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ABSTRACT

El equipo de trabajo de mantenimiento mecanico de PLASDECOL S.A. con el fin de
intervenir la accidentalidad potencial en el procedimiento de levantar rollos de lamina de 130 a
140 kilos aproximadamente, Disefid, Fabric6 y realizo el montaje de un dispositivo para el
levantamiento mecanico de estos rollos de lamina, los cuales hasta el momento de la
implementacién de la mejora se levantaban manualmente, el procedimiento implicaba ubicar
hasta tres rollos en una misma estiba, lo anterior, exponia a los trabajadores que realizaban la
labor a los riesgos mecanico y ergondmico generando como consecuencia final un accidente de
trabajo o una enfermedad profesional.

El dispositivo permite levantar desde la superficie baja (piso) rollos de lamina y
ponerlos uno sobre otro, hasta armar las torres de tres rollos cada una lo cual es lo requerido.

Este dispositivo le brinda al encargado de maquina mayor seguridad en la realizacién de
esta labor especifica por el control de los factores de riesgo mecanico y ergonémico
mencionados anteriormente.

Para poner en marcha este proyecto se realizaron las siguientes tareas en el taller de
Mantenimiento Mecanico, utilizando maquinas como torno, fresadora y el proceso de soldadura.
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Mecanizado de los ojales de enganche.

Soldadura de soportes gira bobinas
en el plato central.

Mecanizado de cuatro pasadores
cilindricos.

Calibracion del dispositivo

Mecanizado de los soportes gira bobinas.
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